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CILINDRI, RITORNO A MOLLA CON PISTONE FORATO
IN ACCIAIO ED ALLUMINIO

CARATTERISTICHE

Tutti i cilindri CMF sono forniti di testina forata liscia e dispongono di filettatura sul corpo e nello stelo, di fori filettati nella 
base per facilitare il fissaggio o l’inserimento di accessori opportuni.

La ghiera di fine corsa è completa di raschiatore, che impedisce l’ingresso di impurità nel cilindro.

Il trattamento protettivo adottato per questi cilindri si rivela particolarmente adatto a proteggere il foro centrale dagli agenti 
aggressivi esterni.

CAMPI DI UTILIZZO

I cilindri con foro passante sono indicati per operazioni di tesatura di tensostrutture, montaggio ed estrazione di pulegge, 
boccole e tubi di scambiatori di calore.

Sono utilizzabili sia in spinta sia in trazione inserendo una barra o una fune opportunamente vincolata alla testina.

ACCESSORI (p. 29):

OPZIONI :

STANDARD :

• Testina filettata ZTE
permette il fissaggio di barre 
filettate, tipicamente per
estrattori (serie UEC / UEG / 
UEZ / UET); non per i 100 ton.

• Versione L, cilindri con 
corpo in alluminio 
( CMF###L### )

•Testina forata liscia
evita il rischio di 
deformazioni dello stelo.

Si evidenzia la necessità di scaricare la pressione all’interno 
del cilindro prima di scollegare il giunto di alimentazione per 
evitare problemi di reinserimento e di abbassamento del 
carico. Nel caso di pressione residua utilizzare l’apposita 
attrezzatura KST38 per depressurizzare i giunti.

L’Ufficio Tecnico di EUROPRESS è a disposizione per lo 
studio e la realizzazione di  applicazioni speciali.
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CILINDRI, RITORNO A MOLLA CON PISTONE FORATO
IN ACCIAIO ED ALLUMINIO

CARATTERISTICHE

Tutti i cilindri CMF sono forniti di testina forata liscia e dispongono di filettatura sul corpo e nello stelo, di fori filettati nella 
base per facilitare il fissaggio o l’inserimento di accessori opportuni.

La ghiera di fine corsa è completa di raschiatore, che impedisce l’ingresso di impurità nel cilindro.

Il trattamento protettivo adottato per questi cilindri si rivela particolarmente adatto a proteggere il foro centrale dagli agenti 
aggressivi esterni.

CAMPI DI UTILIZZO

I cilindri con foro passante sono indicati per operazioni di tesatura di tensostrutture, montaggio ed estrazione di pulegge, 
boccole e tubi di scambiatori di calore.

Sono utilizzabili sia in spinta sia in trazione inserendo una barra o una fune opportunamente vincolata alla testina.

ACCESSORI (p. 29):

OPZIONI :

STANDARD :

• Testina filettata ZTE
permette il fissaggio di barre 
filettate, tipicamente per
estrattori (serie UEC / UEG / 
UEZ / UET); non per i 100 ton.

• Versione L, cilindri con 
corpo in alluminio 
( CMF###L### )

•Testina forata liscia
evita il rischio di 
deformazioni dello stelo.

Si evidenzia la necessità di scaricare la pressione all’interno 
del cilindro prima di scollegare il giunto di alimentazione per 
evitare problemi di reinserimento e di abbassamento del 
carico. Nel caso di pressione residua utilizzare l’apposita 
attrezzatura KST38 per depressurizzare i giunti.

L’Ufficio Tecnico di EUROPRESS è a disposizione per lo 
studio e la realizzazione di  applicazioni speciali.

FEATURES
All the CMF cylinder series are supplied with a smooth 
hollow saddle and the cylinder body, rod and bottom 
are threaded to facilitate the fixing and fitting of eventual 
Accessories.
The end of stroke nut has a wiper seal which prevents the 
penetration of dirt inside the cylinder.
Cylinders are supplied with anti-corrosive treatment which 
is very effective to protect the central bore.

OPERATIONAL AREAS
These cylinders are recommended for tensioning and for 
the extractiong of pulleys, bushes and heat exchangers.
They can also be used in both pulling and pushing 
operations by inserting either a bar or a cable through the 
hollow saddle.

ACCESSORIES (p. 31)

ZTE threaded saddle allows the fitting of threaded
bars usually for extractors (UEC / UEG / UEZ / UET 
series).

EUROPRESS technical 
department is available to 
design special customised 
solutions.

It’s important to drop the 
pressure inside the cylinder
before disconnecting the quick 
coupler to avoid problems
if re-inserting or lowering the 
load. In case some pressure
persists it is possible to use the 
apposite tool KST38 in
order to lower the pressure in 
the couplers.

OPTIONS 
•	L version, cylinders with aluminium body 

(CMF###L###).

STANDARD 
•	Smooth hollow saddle prevents any risk of any

possible rod deformation.
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I CMF#N , CMF#L•Forza  _____________________  10 - 100 t
•Corsa  ____________________    8 - 160 mm
•Pressione max di esercizio _____ 700 bar
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t*
kN

mm cm² cm3 A
mm

D
mm

E
mm

F
mm

H
mm

J
mm

K
mm

O
mm

P
mm

U
mm

V / Z
mm

W
mm

X
mm

Y
mm

kg kg

10
123

8

17.6

14 CMF10N8 55 80 / -

55

38 - - - - - - - - - 21.5 2.3 -

50 88 CMF10N50 132
74 / 75 40 19 34.5 1

M30 
x1,5

16 50.8
2xM8 

8
M74 
x2

20 21
3.8 2.5

80 141 CMF10N80 176 4.8 3.1

20
230

50

32.9

164 CMF20N50 150

100 / 105 75 56 19 47.5 2
M40 
x1,5

24 82.6
2xM8 

10
M100 

x2
20 28

7.8 5.3

100 328 CMF20N100 221 10.7 7.4

160 525 CMF20N160 305 14.1 9.5

22
212

8 30.3 24 CMF22N8 60 100 / - 75 55 - - - - - - - - - 33 3.5 -

30
334

50

47.7

239 CMF30N50 160

115 / 125 90 65 21 57.5 2
M48 
x1,5

32 92.2
2xM10 

12
M115

x2
20 34

10.5 8.1

100 477 CMF30N100 233 14.5 11

150 716 CMF30N150 303 18.1 13.6

60
590

75
84.3

632 CMF60N75 219
165 / 180 125 90 26 81.5 2

M72 
x1,5

40 130.2
2xM12 

16
M165 

x4
25 54.5

28.9 21.4

150 1264 CMF60N150 331 39.9 28.6

CMF 10 N #  #  #

Serie FORZA di spinta in t    N = in acciaio   L = in alluminio CORSA in mm

MODELLO Adatto a cilindri a k j p y o kg

ZTE10 ** CMF10 # # # # 20 4 34.5 16 3/4’’ - 16 UNC M30x1,5 0.1

ZTE20 CMF20 # # # # 30 6 47.5 24 1’’ - 8 UNC M40x1,5 0.25

ZTE30 CMF30 # # # # 39 7 57.5 32 1 ¼’’ -  7 UNC M48x1,5 0.32

ZTE60 CMF60 # # # # 47 7 81.5 40 1¼’’ - 5 ½ M72x1,5 0.85

CILINDRI, RITORNO A MOLLA 
CON PISTONE FORATO IN ACCIAIO ED ALLUMINIO

29www.europresspack.it
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Accessories ZTE threaded saddles

MODEL CODING
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t*
kN

mm cm² cm3 A 
mm

D 
mm

E 
mm

F 
mm

H 
mm

J 
mm

K 
mm

O 
mm

P 
mm

U 
mm

V / Z 
mm

W 
mm

X 
mm

Y 
mm

kg kg

10
123

8

17.6

14 CMF10N8 55 80 / -

55

38 - - - - - - - - - 21.5 2.3 -

50 88 CMF10N50 132
74 / 75 40 19 34.5 1

M30 
x1,5

16 50.8
2xM8 

8
M74 
x2

20 21
3.8 2.5

80 141 CMF10N80 176 4.8 3.1

20
230

50

32.9

164 CMF20N50 150

100 / 105 75 56 19 47.5 2
M40 
x1,5

24 82.6
2xM8 

10
M100 

x2
20 28

7.8 5.3

100 328 CMF20N100 221 10.7 7.4

160 525 CMF20N160 305 14.1 9.5

22 8 30.3 24 CMF22N8 60 100 / - 75 55 - - - - - - - - - 33 3.5 -

30
334

50

47.7

239 CMF30N50 160

115 / 125 90 65 21 57.5 2
M48 
x1,5

32 92.2
2xM10 

12
M115

x2
20 34

10.5 8.1

100 477 CMF30N100 233 14.5 11

150 716 CMF30N150 303 18.1 13.6

60
590

75
84.3

632 CMF60N75 219
165 / 180 125 90 26 81.5 2

M72 
x1,5

40 130.2
2xM12 

16
M165 

x4
25 54.5

28.9 21.4

150 1264 CMF60N150 331 39.9 28.6

100
947

75 135.3 1015 CMF100N75 270 215 / 235 165 125 36 117.5 4
M102 
x1,5

55 130
4xM12 

15
M215 

x4
35 80.5 59.3 44.6

CMF 10 N #  #  #

Series Pushing Force in t    N =steel   L = alluminium Stroke in mm

MODEL For use with a k j p y o kg

ZTE10 ** CMF10 # # # # 20 4 34.5 16 3/4’’ - 16 UNC M30x1,5 0.1

ZTE20 CMF20 # # # # 30 6 47.5 24 1’’ - 8 UNC M40x1,5 0.25

ZTE30 CMF30 # # # # 39 7 57.5 32 1 ¼’’ -  7 UNC M48x1,5 0.32

ZTE60 CMF60 # # # # 47 7 81.5 40 1¼’’ - 5 ½ UNS M72x1,5 0.85
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STEEL AND ALUMINIUM HOLLOW 
PISTON CYLINDERS  SPRING RETURNO

SELECTION CHART

	 FORCE 10 - 100 t

	 STROKE 8 - 160 mm

	 MAX WORKING PRESSURE 700 bar

** Except CMF10N8.

* Nominal value, see kN for the exact force.

MODEL CODING

47www.europresspack.it
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ICOF#N , COF#L•Forza  _____________________  30 - 200 t
•Corsa  ____________________    75 - 250 mm
•Pressione max di esercizio _____ 700 bar
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t*
kN

mm cm² cm² cm3 cm3 A
mm

D
mm

E
mm

F
mm

H
mm

H1
mm

J
mm

K
mm

O
mm

P
mm

U
mm

V / Z
mm

W
mm

X
mm

Y
mm

kg kg

30
334

18
176

100
47.7 25.1

477 251 COF30N100 196 115 

125 90 70 21

152

57.5 2
M48 
x1,5

32 65
2xM10 

12
M115

x2
20 34

13 11

150 716 377 COF30N150 246 202 16 14

250 1193 628 COF30N250 346 302 21 20

60
590

31
309

75

84.3 44.1

632 331 COF60N75 186

165 
180

125 100 26

134

81.5 2
M72
x1,5

40 90
4xM10 

16
M165 

x4
25 54.5

26 18

100 842 442 COF60N100 211 159 28 19

150 1264 663 COF60N150 261 209 34 24

250 2106 1104 COF60N250 361 309 46 32

100
947

58
568

75

135.3 81.1

1015 608 COF100N75 214
215 
235

165 130 36

155

117.5 4
M102
x1,5

55 130
4xM12 

15
M215 

x4
35 80.5

47 29

150 2029 1216 COF100N150 289 230 61 37

250 3382 2027 COF100N250 389 330 79 48

150
1435

76
748

200 205 106.9 4100 2136 COF150N200 349
247 
269

190 150 36 284 127.5 4
M112 

x2
60 - - - - 80.5 100 71

200
11997799

94
924

200 282.7 132 5655 2639 COF200N200 380
305 
330

230 190 37 305 167.5 5
M135 

x2
70 - - - - 103 160108

COF 30 N #  #  #

Serie FORZA di spinta in t  N = in acciaio   L = in alluminio CORSA in mm

MODELLO Adatto a cilindri a k j p y o kg

ZTE30 COF30 # # # # 39 7 57.5 32 1 ¼’’ -  7 UNC M48x1,5 0.3

ZTE60 COF60 # # # # 47 7 81.5 40 1 5/8’’- 5 ½ UNS M72x1,5 0.8

CILINDRI, RITORNO AD OLIO 
CON PISTONE FORATO IN ACCIAIO ED ALLUMINIO
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t*
kN

mm cm² cm3 A 
mm

D 
mm

E 
mm

F 
mm

H 
mm

J 
mm

K 
mm

O 
mm

P 
mm

U 
mm

V / Z 
mm

W 
mm

X 
mm

Y 
mm

kg kg

10
123

8

17.6

14 CMF10N8 55 80 / -

55

38 - - - - - - - - - 21.5 2.3 -

50 88 CMF10N50 132
74 / 75 40 19 34.5 1

M30 
x1,5

16 50.8
2xM8 

8
M74 
x2

20 21
3.8 2.5

80 141 CMF10N80 176 4.8 3.1

20
230

50

32.9

164 CMF20N50 150

100 / 105 75 56 19 47.5 2
M40 
x1,5

24 82.6
2xM8 

10
M100 

x2
20 28

7.8 5.3

100 328 CMF20N100 221 10.7 7.4

160 525 CMF20N160 305 14.1 9.5

22 8 30.3 24 CMF22N8 60 100 / - 75 55 - - - - - - - - - 33 3.5 -

30
334

50

47.7

239 CMF30N50 160

115 / 125 90 65 21 57.5 2
M48 
x1,5

32 92.2
2xM10 

12
M115

x2
20 34

10.5 8.1

100 477 CMF30N100 233 14.5 11

150 716 CMF30N150 303 18.1 13.6

60
590

75
84.3

632 CMF60N75 219
165 / 180 125 90 26 81.5 2

M72 
x1,5

40 130.2
2xM12 

16
M165 

x4
25 54.5

28.9 21.4

150 1264 CMF60N150 331 39.9 28.6

100
947

75 135.3 1015 CMF100N75 270 215 / 235 165 125 36 117.5 4
M102 
x1,5

55 130
4xM12 

15
M215 

x4
35 80.5 59.3 44.6

CMF 10 N #  #  #

Series Pushing Force in t    N =steel   L = alluminium Stroke in mm

MODEL For use with a k j p y o kg

ZTE10 ** CMF10 # # # # 20 4 34.5 16 3/4’’ - 16 UNC M30x1,5 0.1

ZTE20 CMF20 # # # # 30 6 47.5 24 1’’ - 8 UNC M40x1,5 0.25

ZTE30 CMF30 # # # # 39 7 57.5 32 1 ¼’’ -  7 UNC M48x1,5 0.32

ZTE60 CMF60 # # # # 47 7 81.5 40 1¼’’ - 5 ½ UNS M72x1,5 0.85

**
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STEEL AND ALUMINIUM HOLLOW 
PISTON CYLINDERS  SPRING RETURNO
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I CMF#N , CMF#L•Forza  _____________________  10 - 100 t
•Corsa  ____________________    8 - 160 mm
•Pressione max di esercizio _____ 700 bar
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t*
kN

mm cm² cm3 A
mm

D
mm

E
mm

F
mm

H
mm

J
mm

K
mm

O
mm

P
mm

U
mm

V / Z
mm

W
mm

X
mm

Y
mm

kg kg

10
123

8

17.6

14 CMF10N8 55 80 / -

55

38 - - - - - - - - - 21.5 2.3 -

50 88 CMF10N50 132
74 / 75 40 19 34.5 1

M30 
x1,5

16 50.8
2xM8 

8
M74 
x2

20 21
3.8 2.5

80 141 CMF10N80 176 4.8 3.1

20
230

50

32.9

164 CMF20N50 150

100 / 105 75 56 19 47.5 2
M40 
x1,5

24 82.6
2xM8 

10
M100 

x2
20 28

7.8 5.3

100 328 CMF20N100 221 10.7 7.4

160 525 CMF20N160 305 14.1 9.5

22
212

8 30.3 24 CMF22N8 60 100 / - 75 55 - - - - - - - - - 33 3.5 -

30
334

50

47.7

239 CMF30N50 160

115 / 125 90 65 21 57.5 2
M48 
x1,5

32 92.2
2xM10 

12
M115

x2
20 34

10.5 8.1

100 477 CMF30N100 233 14.5 11

150 716 CMF30N150 303 18.1 13.6

60
590

75
84.3

632 CMF60N75 219
165 / 180 125 90 26 81.5 2

M72 
x1,5

40 130.2
2xM12 

16
M165 

x4
25 54.5

28.9 21.4

150 1264 CMF60N150 331 39.9 28.6

CMF 10 N #  #  #

Serie FORZA di spinta in t    N = in acciaio   L = in alluminio CORSA in mm

MODELLO Adatto a cilindri a k j p y o kg

ZTE10 ** CMF10 # # # # 20 4 34.5 16 3/4’’ - 16 UNC M30x1,5 0.1

ZTE20 CMF20 # # # # 30 6 47.5 24 1’’ - 8 UNC M40x1,5 0.25

ZTE30 CMF30 # # # # 39 7 57.5 32 1 ¼’’ -  7 UNC M48x1,5 0.32

ZTE60 CMF60 # # # # 47 7 81.5 40 1¼’’ - 5 ½ M72x1,5 0.85

CILINDRI, RITORNO A MOLLA 
CON PISTONE FORATO IN ACCIAIO ED ALLUMINIO

CMF 10 N ###

Series Pushing Force in t    N = steel   L = alluminium Stroke in mm

ACCESSORIES ZTE THREADED SADDLES
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